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SISTEMA DI MACINAZIONE

- A secoo in conlinua.

- Per compressione,

- Per material duri, semiduri, teneri
- Per materlali abrasivi e taglienti.

PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO

Tre o pil stere spinte all'esternco per eflello della forza centrifu-
ge genarata da un rolore. comprimene || materlale da macinare
che si trova tra le slere e la pista di macinazione.
Pneumaticamenta il macinato vieneg trascinato ad un classifica-
tore a vanto, incorporato nel muling, | guale ripora nella zona
di macinazione il materiale con granulomelria superiore a qual-
la desiderala e lascia uscire dal muline solo il prodotio fine
accuratamente controllalo,

COSTHUZIONE

Lunita dl macinazione & costiuita da:

- Una robusta strutlura fissata al basamento alla quale sono
collegati gli-organi di comande del sistema di macinazionea
cha o azionalo, nel modelli RM-60, AM-100, RM-150 ad
RM-180 da un motare eletirco & da una trasmissione a cin-
ghie lrapezoidali, nel modelle AM-230 la trasmissiona &
raalizzata mediante cinghie rapezoidall & ridutions

- Unma zona dl macinazione fissala alla struliura di base
medianta flange, completa di valvole per la regolazions del
sislerma preumalice, pista di macinazione in lusione ad ele-
vata durezza o corpl macinanti.

Una parte supenore comprendenta il sistema di classilica-
zione coslitullo da una girante equilibrata staticamente e
dinamicameante, complata di gruppo di supporo a lenuta,
trasmissione a cinghie, molore di comando a velocita varna-
bile, azionamento eletirico, polenziomelre per la regolazio-
ne delle velochtd ed indicatore di gin.

In questa parte del muline si trovano e bocche di alimenta-
Zione & o scarice dal prodofto finito,

- Bupporli: sia i supporti principal del rotore di macinazione
che quell del separatore sono sliiuati all'esterno della zona
di passaggio del materiale,

VANTAGGI

FRINGIPALE
- Basso coslo di macinazione.

HELATI'U'I ALLA TECNICA DI MACINAZIONE
Bassi consumi energeticl, in quanic 18 masse in movimento
sono ridotte a pochi & robusti elementl essenziali

- Classificazione a vento del materiale prima e dopo il pas-
saggic altraverso la zona di macinazione,

- Finezza del macinato regolabile nel campo 300 - 20
micrans direttamente dal quadre di controllo ed inolire nel
campao 0,342 mm, mediante vaglio.

- Costanza della granulometria impostata.

- Possibilita di macinare ed essiccare contemparaneamente.

MECCAMICI
Assenza di cuscinetti nelle zone di macinazione e di classi-
ficazione,

- Semplicita costruttiva.

- Unita compatta: mulino e classificatore assiemall in una
unica macchina che viene, per i modelli RM-80, RM-100 ed
RM-150, collaudata in officina.

GESTIONALI
Basso costo di manulenzione,

- Semplicith di costruzione.

- Funzicnamenlo automalico del sislema

- Parti di normale usura ridotte a pochi elementi (spintori) di
basso costo, peso ridotto e facile sostitluzione,

IMPIAMNTISTIC
Rapidita di installazione,
- Fondazioni limilate,
- Adatiabilith a differenti saluzioni impantisticha.
- ngombra mitata.

GRINDING SYSTEM

- Dry continuous grinding
By compression.
At middis-low speed.

WORKING PRINCIPLE

4 palls pustiad on the oulside by the centrifugal foroe produced
by the rotor, compress the material o the grinded, that lays
batwaan the Dalls and the grinding runway, Pneurmnatically the
grinded matarial goes 1o a wind separator, built on the mill, thal
carmias back to the grinding zone of the mill the materkal with a
targer size than desired and lets go oul of tha mill the fine
product

CONSTRUCTION

The grinding unit is tormed by
A strong structure to be laid on the ground Inlerposing &
vibrastop, on which s erectad the main driving malor, thal
drives the ratating grinding group by V balls and grooved
pulleys
Cini grincding part lockad to the pringipal steucture and o
the upper side thraugh a flexible connection, provided wilh
valvas lor the control ol the pnaumaltic syslem, grinding
runiéy ol casting with high resistanco, grinding corps.
A lop including the classifying systemn lormed by a statically
and dynamically balanced impellar completed with a tight
support sat driven by balts, motor with changeabla speed,
alacine driven, patentiaometar for the spaad regulation and
revolulions indicator.
Beanngs: both the main bearings of the grinding ratar and
the onas of the wind separator are positioned outslde tha
area where malerial Is passing through.

ADVANTAGES

PRINCIPAL
Low gnnding cost.

AS TO THE GRINDING TECHNOLOGY
Low enargy consurmption, becausa the maving companeants
are brought down to a lew sturdy assential elemeants.
Wind classification of the material before and alter the
passage (hrough the grinding area.
Milled material finensss regulated n the 300 - 20 microns
rangs directly by the control panal and in the 0,322 mm,
range by a screer.

- Constancy in the sel out grain size.
Passibility of grinding and drying al the same time.

MECHANICAL
Mo b=arings.in the grinding and classification area.

- Bimple structure

- Compzctness: mill and sifter assembied in a single machine
that, in case of the BM-60, AM-100 and AM-150 types, is
testad in our Works

MAMNAGEMENT
Low maintenance cost

- Simple structure,

- Automabic operation of the system.
Mormal wear parts reduced 1o lew cheap light and sasily
exchangeable elements (pushers).

[MSTALLATION

- Cuck Instailation

- Haduced foundations.
Flewibility fo different instaliation solutions,
Reduced bulk.



RM-MUEHLE
Mahlsystem
- Trocken, Kontibetrieb
Durch Druck
- Fuer scheuernde und schrneidende Materialen

FUNKTIONSPRINZIP

Drel oder mehr Kugeln, die durch die Flishkratl nach aulien

gedrueck! werden, mahlen das sich 2wischen den Kugeln und

dar Mahlbahn befindliche Matenal, Die Flishkraft wird durch

alnen Rotor erzeugl. Das gemahlene Matenal wird preusma-
fisch zu einem In der Muehle eingabauten Windsichter frans-

partiert, Der Windsichter fuehrt das Material, das nicht der

gewuenschien Korngroee entsprichl, in die Mahlzone zurueck

ung lagdt nur das Fartigkorn aus der Muehle austreten

AUFBAL

Die Mahleinhelt besteh! aus
ainer am Boden aul Pultern stahenden, starken

Konstruktion, aul der der Hauptantniebsmotor montier 15t

der die Bewegung an die rolierende Mahigruppe durch
Kerlrlemen und Riemeanschaiben uebarirasglt

Bai der Mushlo Typ 230 besteht die Usbertragung aus
Eeilrinmean und Gelriabie,

ainer an der Unterstuaetzungskonstruklion und am obaren
Tail mit Flanschan belestigien Mahlzong, die aus aings ein-

lallig gegessanan, verschlelBMesten Mahitahn, einem
Regulierventl des pneumatischen Systems and aus
rahikoarpern bastahi;

elnam Oberlell, das das Abscheidungssysiem enthael
Das Abscheidungssystem bestehl aus einem statisch u
dynamisch ausgeglichenen Sichtrad, mit dichlar
Lagarungsgruppe, Keirieman zur Krafluebertragung,
Antriebsmetor mit regelbarer Geschwindigheil
Potentiometar luer dis

Gaschwindigkeitsregulierung und digitaler Drehanzeige:

den Granuliermuahlen schlield das Oberell eingn
slatischen Varwashler ein,

I diesem Tail der Muahle befinden sich die Beschickun
und Emleerungsoelinungen

na

in
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- Lagerungen: Sowaohl die Hauptlagerungen des Aotors ais

auch die des Windsichters sind auflerhalb der
RDurchlautzone des Materials angebrachi.

Erzielbare Korngroe3en:
Wit dyriamischem Sichier; 0 - 20 pund 0 - 300 p
Mit statischerm Waehler: O - 2 mm

VORTEILE

1. HALIPTVORTEIL
- Geringe Mahlkosten

i

BEZUEGLICH MAHLTECHMNIK

- NMiedriger Energieverbrauch, weil die Bewegungsmassen
auf wesentliche, robuste Elermante reduziert wurdan,

- ‘Windsichterklassifikation des Malterials vor und nach der

Passage in dar Mahlzong

Regulierbare Mahiteinheit; 300 - 25 mikrons mit

Kontrofisteuerung und 0.3 - 2 mm mit Sieh

Konstante Korngroeile

Moeglichkeil, das Produkt gleichzeitig zu mahlen und zu

Irocknen

3. MECHAMISCHE VORTEILE

- Keine Lager in der Mahl- und Windsichterzone,
Einfache Konstruktion
Kompakte Einhait: Muehle und Windsichiter sind zusam-
men in einar Maschine aufgabaut; die Typen RM 60, RM
100 und RM 150 woardean in unsaram Werk gapruafl.

4, BETRIEBSVORTEILE

- Miednge Instandhallungskosten
Einfache Kanstruklion
Kontibatriabssystem
Die ueblichen VarschlaiBeile sind aul wanige Elemants
(Katlo) reduzient, verursachen geringe Kasten, haban
wenig Gewicht und sind leicht abswechsalbar,
Maglichkeit, schnell von einam Produkt zu einem andaeran
2u wechseln, der mit dem arsten nlchl kompatibal ist

5. INSTALLIERUNG

- Schnelle Einriehiung
Begranzte Lagerplatie,
Anpassungstashigkeit an varschiadeana
Installierungsstaliungen

- Minimale Ausmeasse

Irptanto Pitota Test Plant Versuch Anlage A=2400 - B=1000 - C=2200

- Technleal data schnische :
‘AM-60 |RM-100 | RM 150 | RM-180| RM-230 [T
:am_, 187%159 | 287x235 | 381x282 | 460x340 | 5853433 '
x:m., B0 117 140 169 I 216
:'I:i'; : B 33 N e.m 275 360 456 548 700
e | B | & |em|| 26 | 207 | 30 | 43 | ss0
F Ml e | e e | 4e 72 o5 115 146
Peso | Weight | Gewicht | Kg. | 2500 7500 | 19000 | 28000 | 45000
Motore | Motor | Motor | KW 1 @ | 75 110 200 '
Sfere | Bals | Kugoln | n* | 3 4 4 6 6 Ax B
Sfere Balls Kugeln | @ 180 ;E{! 400 400 500
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Sede Via Gubbio 10 - 20122 Miano - Tel. .02,?5830[]‘?35 Telefox 02/58305338
Laboratorio prove materiali Via Privata Relivio 28 - 20085 Locate Triulzi (M) - Tel. 02/ 9077756




