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Misure non impegnative (mm)

Mot engagqing measuras mmy)

Dimension pas angageants (mm)

T e e e e
C80x25 | 250x220 | 400 | 1100 | 1300 | 480 | 300 | 780 | 450 | 800 | 800
[ C30x40 | 250x380 | 480 | 1100 | 1300 | 490 | 300 | 790 | 600 | 800 | 800

CB0x50 | 250x460 | 530 | 1100 | 1300 | 490 | 300 | 790 700 800 | 800
C30x60 | 250x580 | 600 | 1100 | 1300 | 490 | 300 790 | 800 800 800
C50x25 | 450x220 | 650 | 1442 | 1658 | 720 | 300 | 1020 | 620 | 1010 1010
GB0x50 | 450x460 | 650 | 1442 | 1658 | 720 | 300 | 1020 | 870 | 1010 | 1010
CB0x75 | 450x700 | 780 | 1442 | 1658 | 720 | 300 | 1020 | 1120 | 1010 | 1010
C50x100 | 450x960 | 1050 | 1700 | 2000 | 850 | 300 | 1150 | 1580 | 1400 | 1400
C50x 150 | 450 % 1450 | 1800 | 1750 | 2050 | 860 | 300 | 1160 | 2080 | 1400 | 1400
C76x50 | 700x460 | 800 | 1900 | 2200 | 950 | 300 | 1250 | 1180 | 1500 | 1500
C75x75 | 700x700 | 950 | 1950 | 2250 | 1000 | 300 | 1300 | 1360 | 1500 | 1500
C75%100 | 700x960 | 1150 | 2000 | 2300 | 1100 | 300 | 1400 | 1750 | 1600 | 1600
G75x150 | 700x 1450 | 1420 2100 | 2400 | 1100 300 1400 | 2250 | 185G | 1650
C100x25 | 950x220 | 660 | 2300 | 2600 | 1800 | 200 | 1500 | 1100 | 1800 | 1800
C100x50 | 950x460 | 850 | 2300 2600 | 1300 | 200 | 1500 | 1300 | 1800 | 1800
C100Xx75 | 950x700 | 1050 | 2400 2700 | 1300 | 200 | 1500 | 1540 | 1800 | 1800
C100x100 | 950%960 | 1200 | 2500 2800 | 1400 | 200 | 1600 | 1800 | 2000 | 2000
C100x150 | 950x 1450 | 1500 | 2600 | 2900 | 1400 | 200 | 1600 | 2320 | 2000 | 2000

l.a tabella riporta le guote relative a

cilindraie con molle di contrasto.

Melle cilindraia senza molle la gueta
E & uguale alla quota D.
Melle cilindraie con cilindr di contra-

sto la gquota E é leggermente superio-

re alla quota indicata in tabella,

The table quotes the dimensions of

raller mills with cantrast springs.

In the roller mills without springs E

measure 15 equal to D measura

In the roller mills with cantrast cylin-
ders the E measure is slightly higher

than quoted in the table

Le tableau repaorte les dimensions
relatives aux moulins a cylindres
equipes de ressorts de contraste.
Pour les machines sans ressorts, la
dimension E est egale a la dimansion
0. Pour les mouling equipeés de
cylindres de contraste, la dimension
E est legérment supérieure 4 la
dimension indiquee dans le tableau




Frantumatori Ehinger Impianti a cilindri dentati ed a coltelli

- Le pazzature In uscita possono essere mantenute sotto | 25 mm per tutt | moedelli con | cilindri dentati.

- Nel caso di frantumalori a coltelli, le pezzature medie in uscita sono quellz indicate e le portate possono essere
aumentate lievermnente.

- Nei modelli pils grossi, per prodotti impaccant] e pezzature di carico notevoli, viene installato nella tramoggia di carico
un rotore a palette che consente una regolare alimentazione dei cilindri frantumatori ed una costante capacita di affer-
ramento del materiale,

Ehinger Impianti toothed-roller and knife mills

- Chitlel grain:size can be kept undar 25 -mm for all types with loothed rollers.

- In case of knite crushers, the average outlel grain sizes are as indicated and the capacity can be slightly increasad,
In the bigger typas for sticky products and for notabile loading grain sizes in the charging hopper |8 installed a blade
ratar, which permits a regular teeding of the crushing cylinders and a constant capability of selzing the malerial

Concasseurs Ehinger Impianti a cylindres dentés et a couteaux

La taille.du materiau & la sortie du concasseur peul gire maintenue endessous de 25 mm pour tous les modeles a
cylindras denles. Pour les concasseurs a couleaux, les laillles moyennes a la sortie sont celles indiguees et les debils
pauven! élre legarement augmentes

Les modeles de grande dimension, ulilises pour le broyage de produits adhérants el de materlau de grosse laille sant
aquipee d'une auge speciale avec un rolor & palelies, qui permel une alimentation réguliere des cylindres et garantit
une capacile conslante de prise du maténau.

300 x 200 x200 25x20x 15

C 30 x 60 300 x 200 x 200 25 x 20 x 20 7.5

C 50 x 50 400 x 300 x 250 25 x 25 x 25 15

CBEDx75 450 x 400 x 300 30%x25x%25 22

C75x75 450 x 400 x 350 40 x 25 x 25 30
C 75 x 100 500 x 450 x 400 40 x 25 x 25 45
C 75 x 150 800 x 600 x 600 40 x 30 x 30 120000 75-110
C 100 % 100 600 x 500 x 500 40 x 35 x35 90000 75-110
C100x150 |  850x 750 x 750 40 x 35 x 35 150000 150

Frantumatori Ehinger Impianti a cilindri lisci

- In relazione alle caratteristiche del materiale ed zlle portate vengono installat | maotori indicati alle righe A o B
- SBu richiesta vengono forniti dispositivi di segnalazione della fessura di macinazione

Ehinger Impianti smooth-roller mills

- Refering to the characteristics of the material and 1o the capacity. the motors indicated on lines A or B are installed,
- On reguest arg supplied devices of signalling of the grinding clearance

Concasseurs Ehinger Impianti a cylindres lisses

- Les moteurs indiqués dans les lignes A ou B sont installes selon les caractéristiqgues du matériau et les debits,
- Des dispositifs de signalisation de la fente de brovage sont fournis sur demande.

:am KW | 2x1B.5 kW 2xA37 kW | 255 kW

2x5.5 kW

2x8 kW [ 2x5.5 KWW 2171 kW [ 215 kW | 2022 kW | 2030 KW | 215 KW | 2630 kW | 2037 KW | 245 kKW | 2690 I

sede Via Gubblo 10 - 20122 Milano - Tel, 02/58300935 Telefax 02/58305338
Laboratorio prove materiali Via Privata Relivio 28 - 20085 Locate Tiuizi (M) - Tel. 02/ 9077756
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Dlagramma portata - aperlura di macinazione rife-
rito ad una cilindraia a cilindri liscl avente genera-
Irice di un metra,

Diagram of eapacily - grinding opening refering to
a smooth-roller mill having a 1 meter genearalrix.

Diagramme debit - ouverture de broyage se réfe-
ranl & un moulin & eylindres lissés avant une
généralrice d'un métre,
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Diagramma di dimensionamento del & dei cilindri
in funzione della pezzatura del materiale di carico
& del rapporto di rfiduzione, per cilindraie a cilindri
lisci.

Diagram for the dimensioning of the cylinders’
diameter depending on the charge grain size and
on the reduction ratio - for smooth-roller mills,

Ciagramme de dimansionnement du diametre des
eylindres en fanction de la taille du matériau de
charge et du rapport de reduction pour les mou-
lins a eylindros lisses,
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